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1. Описание 

2. Область применения

3. Принцип действия

Программируемый импульсный контроллер позволяет регулировать 
интервал и ширину импульсов. Информация о рабочих маршрутах выводится 
на газоразрядные индикаторы (nixie-трубки). Устройство можно установить 
прямо на исполнительный механизм или в блок управления. Доступно 
изготовление по индивидуальному заказу с нужными параметрами напря-
жения и рабочих линий. Контроллер отличается помехозащищённостью и 
стабильной работой. 

Контроллер может использоваться для управления пневматическими или 
электромагнитными клапанами, например, в импульсных пылеуловителях ру-
кавного типа, а также светодиодами и другими устройствами, для которых 
необходимы поочередное включение и работа по заданному алгоритму. 
Обеспечивает управление количеством каналов от 8 до 64 (в зависимости от 
модели).

В соответствии с заданными параметрами контроллер выдает импульсные 
сигналы для управления каналами (выходами). Подробнее см. в разделе 6. На-
стройка.

пылеудаления , -25...+60 ⁰С,  входное XSON-LC-PDC-ZC 

Обозначения:
- ширина импульса - продолжительность включения одного канала; 
- импульсный интервал - интервал между двумя соседними импульсами;
- n - количество каналов;
- цикл работы - продолжительность включения и выключения всех каналов 
(рассчитывается автоматически и не требует настройки);
- периодический интервал - интервал между двумя циклами работы.

Программируемый импульсный контроллер для клапанов 

Программируемый импульсный контроллер XSON-LC-PDC-ZC,
-25...+60 ⁰С, входное напряжение: 220 В АС

(180...248)х(128...188)х(78...105) мм

2. Применение

3. Принцип работы 

Цикл работы

Канал#1 Канал#2 Канал#n

Ширина
импульса

Импульсный
интервал

Периодический
интервал

Обозначения: 
• ш ирина импульса - продолжительность вклю чения одного канала; 
• импульсный интервал - интервал между двумя соседними импульсами; 
• n - количество каналов; 
• цикл работы  - продолжительность вклю чения и выклю чения всех каналов 
(рассчитывается автоматически и не требует настройки); 
• периодический интервал - интервал между двумя циклами работы . 
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2. Область применения

3. Принцип действия

Устройства плавного пуска применяются в различных областях промыш-

ленности: везде, где необходим контролируемый пуск и останов двигателя. 

Данные устройства могут использоваться как в легких, так и в тяжелых условиях 

пуска.

• Насосные и компрессорные установки: для плавного заполнения трубо-

проводов и снижения гидроударов.

• Вентиляторы и дымососы: для предотвращения резких порывов 
воздуха и снижения шума.

• Конвейеры и транспортеры: для плавного старта и остановки ленты.

• Дробилки и технологические линии: для защиты механизмов от 
перегрузок при пуске.

• Общепромышленное оборудование: где важна защита от ударных 
нагрузок и перегрузок, а регулировка скорости не требуется. 

• Постепенное наращивание напряжения: при запуске SBIP не подает пол-
•        ное напряжение сразу, а постепенно увеличивает его до номинального 

в 
•        течение заданного времени.
• Снижение пусковых токов: это резкое снижение пускового тока (в 3-7 раз 
•        по сравнению с прямым пуском), что уменьшает нагрузку на сеть и 

двига-
•        тель.
• Плавный разгон: обеспечивает плавное нарастание крутящего момента,
•        исключая рывок и ударные нагрузки на механику (валы, редукторы, 

пылеудаления , -25...+60 ⁰С,  входное XSON-LC-PDC-ZC 

4. Кодообразование

XSON-LC-PDC-ZC 8 D -  24VDC

1. XSON-LC-PDC-ZC - Наименование серии

1 2 3

2. 8 - Количество каналов: 8, 10, 12, 20, 24, 26, 30, 32, 36, 52, 64

3. 24VDС - Тип выходного напряжения: 24VDC - 24 В DC  
220VAC - 220 В АС

5. Технические характеристики

Характеристика Значение

Количество выходных каналов*

Вес*

Габаритные размеры*

Входное напряжение

Выходное напряжение

Номинальный ток

Потребляемая мощность

Интервал срабатываний

Длительность импульса (время

Рабочая среда 

Способ установки

8...64 

0,8...1,8 кг 

220 В AС

24 В DC; 220 В AC; 110 В АС (по запросу)

1 А

5 Вт (выходная мощность 25 Вт)

1...250 с

30...2500 мс

-25...60 ⁰С, влажность ≤85%, без сильной тряски и ударов

Устанавливается на исполн. механизм или блок управления

напряжение: 220 В AC  

Программируемый импульсный контроллер для клапанов 

(180...248)х(128...188)х(78...105) мм

(180...248)х(128...188)х(78...165) мм

* Информация ориентировочная, зависит от конкретной модели.
** Возможны неточности перевода, оригинал: «on time range».

включения)**

Степень защиты IP53 (IEC 60529)

Декларация соответствия              ТР ТС 004/2011, 020/2011
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2. Область применения

3. Принцип действия

1. Светодиод пункта настройки «Время работы канала» (ширина импульса)
2. Светодиод пункта настройки «Время задержки между включениями 
каналов, сек.» (импульсный интервал)
3. Светодиод пункта настройки «Время между циклами, сек.» (периодический 
интервал)
4. Светодиод пункта настройки «Количество работающих каналов»
5. Светодиод наличия питания «Сеть»
6. Светодиод «Работа»
7. Надпись «Увеличение значения пункта меню при вращении энкодера по 
часовой стрелке»
8. Надпись «Переход между разрядами индикатора при нажатии на энкодер» 
9. Надпись «Уменьшение значения пункта меню при вращении энкодера 
против часовой стрелки»
10. Кнопка «SET» для входа в меню и переключения между пунктами
11. Перемычка для выбора способа запуска (установлена - автоматически, 
снята - с помощью внешнего источника типа «сухой контакт» на клемме 12) 
12. Клемма для подключения внешнего источника запуска типа «сухой 
контакт» (дифференциальное реле давления)

• Постепенное наращивание напряжения: при запуске SBIP не подает пол-
•        ное напряжение сразу, а постепенно увеличивает его до номинального 

в 
•        течение заданного времени.
• Снижение пусковых токов: это резкое снижение пускового тока (в 3-7 раз 
•        по сравнению с прямым пуском), что уменьшает нагрузку на сеть и 

двига-
•        тель.
• Плавный разгон: обеспечивает плавное нарастание крутящего момента,
•        исключая рывок и ударные нагрузки на механику (валы, редукторы, 

пылеудаления , -25...+60 ⁰С,  входное XSON-LC-PDC-ZC 

6. Настройка

Устройство электронной платы контроллера приведено на рисунке ниже.

Программируемый импульсный контроллер для клапанов 

(180...248)х(128...188)х(78...105) мм

tech27
Штамп
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2. Область применения

3. Принцип действия

1. Светодиод пункта настройки «Время работы клапана» (ширина импульса)
2. Светодиод пункта настройки «Время задержки между включениями 
клапанов, сек.» (импульсный интервал)
3. Светодиод пункта настройки «Время между циклами, сек.» (периодический 
интервал)
4. Светодиод пункта настройки «Количество работающих клапанов»
5. Светодиод наличия питания «Сеть»
6. Светодиод «Работа»
7. Надпись «Увеличение значения пункта меню при вращении энкодера по 
часовой стрелке»
8. Надпись «Переход между разрядами индикатора при нажатии на энкодер»
9. Надпись «Уменьшение значения пункта меню при вращении энкодера 
против часовой стрелки»
10. Кнопка «SET» для входа в меню и переключения между пунктами
11. Перемычка для выбора способа запуска (установлена - автоматически, 
снята - с помощью внешнего источника типа «сухой контакт» на клемме 12)
12. Клемма для подключения внешнего источника запуска типа «сухой 
контакт» (дифференциальное реле давления)
13. Выход +24V для подключения общего провода при использовании 
клапанов на 24 В DC
14. Клемма для подключения к сети 220 В AC
15. Клеммы для подключения клапанов
16. Сегментный индикатор для настройки устройства и отображения 
показаний при работе. 

• Постепенное наращивание напряжения: при запуске SBIP не подает пол-
•        ное напряжение сразу, а постепенно увеличивает его до номинального 

в 
•        течение заданного времени.
• Снижение пусковых токов: это резкое снижение пускового тока (в 3-7 раз 
•        по сравнению с прямым пуском), что уменьшает нагрузку на сеть и 

двига-
•        тель.
• Плавный разгон: обеспечивает плавное нарастание крутящего момента,
•        исключая рывок и ударные нагрузки на механику (валы, редукторы, 

пылеудаления , -25...+60 ⁰С,  входное XSON-LC-PDC-ZC 

6. Настройка (продолжение)

Программируемый импульсный контроллер для клапанов 

(180...248)х(128...188)х(78...105) мм

13. Выход +24V для подключения общего провода при использовании каналов 
на 24 В DC
14. Клемма для подключения к сети 220 В AC
15. Клеммы для подключения каналов
16. Сегментный индикатор для настройки устройства и отображения показаний 
при работе

Описание работы:

При подаче питания на клемму 14 и установленной перемычке 11 устрой-
ство автоматически начинает работать по ранее установленным настройкам.

При работе устройство поочерёдно включает выходы, количество кото-
рых установлено при настройке. После запуска последнего из установленных 
выходов цикл заново начинается с первого выхода.

Во время работы выхода включается светодиод 1 «Время работы кана-

ла» и происходит обратный отсчёт времени работы выхода, также горит соот-
ветствующий светодиод, расположенный выше клеммы этого выхода. Когда 
выход отключается, горит светодиод 2 «Время задержки между включениями 
каналов, сек.» и происходит обратный отсчёт времени до включения следу-
ющего выхода.

tech27
Штамп
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2. Область применения

3. Принцип действия
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часовой стрелке»
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против часовой стрелки»
10. Кнопка «SET» для входа в меню и переключения между пунктами
11. Перемычка для выбора способа запуска (установлена - автоматически, 
снята - с помощью внешнего источника типа «сухой контакт» на клемме 12)
12. Клемма для подключения внешнего источника запуска типа «сухой 
контакт» (дифференциальное реле давления)
13. Выход +24V для подключения общего провода при использовании 
клапанов на 24 В DC
14. Клемма для подключения к сети 220 В AC
15. Клеммы для подключения клапанов
16. Сегментный индикатор для настройки устройства и отображения 
показаний при работе. 

• Постепенное наращивание напряжения: при запуске SBIP не подает пол-
•        ное напряжение сразу, а постепенно увеличивает его до номинального 

в 
•        течение заданного времени.
• Снижение пусковых токов: это резкое снижение пускового тока (в 3-7 раз 
•        по сравнению с прямым пуском), что уменьшает нагрузку на сеть и 

двига-
•        тель.
• Плавный разгон: обеспечивает плавное нарастание крутящего момента,
•        исключая рывок и ударные нагрузки на механику (валы, редукторы, 

пылеудаления , -25...+60 ⁰С,  входное XSON-LC-PDC-ZC 

6. Настройка (продолжение)

Программируемый импульсный контроллер для клапанов 

(180...248)х(128...188)х(78...105) мм

Настройка устройства:

       Для перехода в режим настройки необходимо нажать кнопку «SET». Све-
тодиод «Работа» отключается.
       Меню настройки имеет 4 пункта:
       1. «Время работы канала», мигает светодиод 1. При вращении энкодера
можно изменять время с шагом 1 мс. При нажатии кнопки «SET» установлен-
ное значение сохранится в память устройства и произойдёт переход в следу-
ющий пункт меню.
      2. «Время задержки между включениями каналов, сек.», мигает свето-
диод 2. При вращении энкодера можно изменять время с шагом 1 с. При на-
жатии кнопки «SET» установленное значение сохранится в память устрой-
ства и произойдёт переход в следующий пункт меню.
    3. «Время между циклами, сек.», мигает светодиод 3. При вращении
энкодера можно изменять время с шагом 1 с. При нажатии кнопки «SET»
установленное значение сохранится в память устройства и произойдёт пере-
ход в следующий пункт меню.
      4. «Количество работающих каналов», мигает светодиод 4. При враще-
нии энкодера изменяется количество выходов, которые необходимо запус-
кать в цикле. При нажатии кнопки «SET» установленное значение сохранит-
ся в память устройства и будет выполнен выход из меню настройки. Устрой-
ство перейдёт в режим работы.

tech27
Штамп
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2. Область применения
3. Принцип действия
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• Постепенное наращивание напряжения: при запуске SBIP не подает пол-
•        ное напряжение сразу, а постепенно увеличивает его до номинального 

в 
•        течение заданного времени.
• Снижение пусковых токов: это резкое снижение пускового тока (в 3-7 раз 
•        по сравнению с прямым пуском), что уменьшает нагрузку на сеть и 

двига-
•        тель.
• Плавный разгон: обеспечивает плавное нарастание крутящего момента,
•        исключая рывок и ударные нагрузки на механику (валы, редукторы, 

пылеудаления , -25...+60 ⁰С,  входное XSON-LC-PDC-ZC 

Программируемый импульсный контроллер для клапанов 

(180...248)х(128...188)х(78...105) мм

6. Настройка (продолжение) 

Блок-схема настройки контроллера

Работа

Ширина импульса 
Импульсный интервал

Периодич. интервал 
Количество каналов

Работа
Настройка ширины импульса

Ширина импульса 
Импульсный интервал

Периодич. интервал 

Количество каналов

2
 Настройка импульсного интервала

Ширина импульса 
Импульсный интервал

Периодич. интервал 

Количество каналов

Работа

5
 Настройка периодич. интервала

Ширина импульса 
Импульсный интервал

Периодич. интервал 

Количество каналов

 10
Настройка количества каналов

Ширина импульса 
Импульсный интервал
Периодич. интервал 

Количество каналов

Нажмите [SET]

Нажмите [SET]

Нажмите [SET]

Нажмите [SET]

Нажмите [SET]

⊗

⊗

⊗

⊗

Работа

Работа

0.50

0.00
Режим работы
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2. Область применения
3. Принцип действия

1. Светодиод пункта настройки «Время работы клапана» (ширина импульса)
2. Светодиод пункта настройки «Время задержки между включениями 
клапанов, сек.» (импульсный интервал)
3. Светодиод пункта настройки «Время между циклами, сек.» (периодический 
интервал)
4. Светодиод пункта настройки «Количество работающих клапанов»
5. Светодиод наличия питания «Сеть»
6. Светодиод «Работа»
7. Надпись «Увеличение значения пункта меню при вращении энкодера по 
часовой стрелке»
8. Надпись «Переход между разрядами индикатора при нажатии на энкодер»
9. Надпись «Уменьшение значения пункта меню при вращении энкодера 
против часовой стрелки»
10. Кнопка «SET» для входа в меню и переключения между пунктами
11. Перемычка для выбора способа запуска (установлена - автоматически, 
снята - с помощью внешнего источника типа «сухой контакт» на клемме 12)
12. Клемма для подключения внешнего источника запуска типа «сухой 
контакт» (дифференциальное реле давления)
13. Выход +24V для подключения общего провода при использовании 
клапанов на 24 В DC
14. Клемма для подключения к сети 220 В AC
15. Клеммы для подключения клапанов
16. Сегментный индикатор для настройки устройства и отображения 
показаний при работе. 

• Постепенное наращивание напряжения: при запуске SBIP не подает пол-
•        ное напряжение сразу, а постепенно увеличивает его до номинального 

в 
•        течение заданного времени.
• Снижение пусковых токов: это резкое снижение пускового тока (в 3-7 раз 
•        по сравнению с прямым пуском), что уменьшает нагрузку на сеть и 

двига-
•        тель.
• Плавный разгон: обеспечивает плавное нарастание крутящего момента,
•        исключая рывок и ударные нагрузки на механику (валы, редукторы, 

пылеудаления , -25...+60 ⁰С,  входное XSON-LC-PDC-ZC 

7. Схема подключения

Программируемый импульсный контроллер для клапанов 

(180...248)х(128...188)х(78...105) мм

Выход 24 В DC:

Коммуникация

Выходные каналы

25-36 каналов, 24 В DC

       Вход управления запуском может быть подключен к датчику перепада давления. Если вы его не используете, 
установите перемычку.

1-24 канала, 24 В DC

Общая
клемма

Коммуникация

Выходные каналы

1-20 каналов, 220 В DC

Общие 
клеммы

Выходные каналы

Общие 
клеммы

1-20 каналов, 220 В AC Коммуникация

Внешний источник запуска 
типа «сухой контакт»

Внешний 
источник запуска
типа «сухой 

контакт»

Внешний источник 
запуска типа 

«сухой контакт»

Источник
 питания 

220 В AC 
50 Гц

Источник
питания
220 В AC 

50 Гц

Источник
 питания 

220 В AC 
50 Гц
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«____» ____________20____г.

М.П.

Дата отгрузки:

Серийный(-е) номер(а):

_______________

_______________

_______________

_______________

_______________

_______________

Гарантийные обязательства:

Гарантийный срок - 12 месяцев с даты отгрузки.

8. Комплектность поставки

* 4 шт.: 2 шт. - установлены на крышке, 2 шт. - идут в комплекте к моделям 
  XSON-LC-PDC-ZC8D-24VDC, XSON-LC-PDC-ZC12D-24VDC, XSON-LC-PDC-
  ZC24D-24;
  6 шт.: 2 шт. и 4 шт. аналогично для модели XSON-LC-PDC-ZC36D-24VDC.

№

1

2

3

Программируемый импульсный контроллер

Кабельный ввод 1

1

4 или 6*Винт M4 для крепления крышки

Наименование позиции Кол-во, шт.
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